附件1

第八届全国数控技能大赛安徽代表队名单

一、裁判名单

（一）数控车工

蒋  伟  安徽省马鞍山工业学校

（二）数控铣工

杨竟成  安徽工业经济职业技术学院

（三）加工中心操作工

查正卫  安徽电子信息职业技术学院

（四）数控机床装调维修工

江道银  合肥通用职业技术学院
（五）计算机程序设计员

陈  瑶  安徽马钢技师学院

二、选手名单

（一）职工组

1.数控车工

孟凡哲  蚌埠液力机械有限公司
王明明  六安江淮永达机械制造有限公司

2.数控铣工

张  卫  中国人民解放军第五七二0工厂

杨叶胜  安徽全柴动力股份有限公司

3.加工中心操作工

张  川  中国人民解放军第五七二0工厂

陈  伟  安徽星瑞齿轮传动有限公司

4.数控机床装调维修工

张  攀  安徽合力股份有限公司

盛丽骏  安徽合力股份有限公司

周振宇  安徽全柴动力股份有限公司

夏  田  安徽全柴动力股份有限公司

（二）教师组

1.数控车工

蒋先伟  安徽六安技师学院

2.数控铣工

董  健  安徽芜湖技师学院
3.加工中心操作工

汤  磊  安徽合肥技师学院

4.数控机床装调维修工

冷云飞  安徽蚌埠技师学院

闻凤阳  安徽蚌埠技师学院

5.计算机程序设计员

陈  松  天长市工业学校

龚根萌  天长市工业学校

（三）学生组

1.数控车工

佘剑明  安徽铜陵技师学院

曹永康  安徽机电技师学院
2.数控铣工

唐锦岩  安徽电子信息职业技术学院

路海杰  安徽芜湖技师学院
3.加工中心操作工

冯文政  合肥通用职业技术学院

陆学伟  安徽芜湖技师学院


4.数控机床装调维修工

姚  瑞  安徽芜湖技师学院

章银铸  安徽芜湖技师学院

金康达  安徽汽车职业技术学院

童  飞  安徽汽车职业技术学院


5.计算机程序设计员

纵佰利  合肥通用职业技术学院

张  帆  合肥通用职业技术学院

崇玉林  天长市工业学校

郁宗浩  天长市工业学校

附件2
第八届全国数控技能大赛安徽代表队参赛须知
    1.参赛人员赛前要认真阅读参赛文件，严格按照全国选拔赛安排，按时报到并参赛。
2.参赛人员须严格遵守竞赛规则和操作规程，服从赛区组委会和安徽代表队相关工作安排，安全文明参赛。
3.参赛人员须严格保证个人生命财产安全，妥善保管个人物品，爱护公共设备设施，参赛期间不得擅自或独自外出，如因特殊原因确需外出，应向领队人员报告并征得同意后方可出行。
4.参赛期间，参赛人员食宿由赛区组委会统一安排，不可随意外出用餐及住宿，以免影响人身健康与安全。
5.同住人员及同一项目参赛人员应加强联系，互相帮助。参赛期间，如遇问题及时与领队人员或赛区组委会相关工作人员联系；参赛选手要服从管理，遇到问题及时按照竞赛规程，向裁判员、领队人员或赛区工作人员反映，不得擅自行动。
6.全国比赛结束后，参赛人员应于当日或次日返程，返程前应向领队人员报告返程时间。
（领队人员：马 军、端玲；  联系电话：18009698010、13865930947）

附件3
安全文明参赛承诺书
     本人          （身份证号                  ）郑重承诺：我已于赛前认真阅读并知悉《第八届全国数控技能大赛安徽代表队参赛文件》，并将严格按照要求，服从安徽代表队领队人员、赛区组委会工作人员管理，安全文明参赛，如有违反，本人愿意承担由此造成的后果或责任。
                       本人签字：
                       签字日期：    年    月    日
备注：本承诺书须由参赛人员（含参赛选手、裁判员）本人用黑色签字笔或钢笔填写。

附件4
2018年中国技能大赛—第八届全国数控技能大赛
选手自带夹具相关技术参数

一、数控车工（数控车削加工技术）
	组别
	设备名称
	设备厂家
及型号
	赛场提供工装夹具清单
	允许选手自
带工装夹具
	备注

	职工组
	车削中心
	宝鸡机床
CH50C
+
FANUC
Series 0i-TF、K2000T6C3i
	1.工装夹具名称:液压三爪卡盘
2.卡盘型号：N-208A6/Strong/ 
3.卡爪形式：硬爪HJ08/分体式/1.5X60度
	硬爪、软爪
	

	教师组
	斜床身数车
	沈阳机床
Viva T2C/500西门子828系统
	1.工装夹具名称:液压三爪卡盘
2.生产厂家：台湾开合
3.卡盘型号：CH08-3J,直径200mm
4.卡爪形式：分离式，无硬爪，标配软爪一套
	硬爪、软爪
	

	学生组
	平床身数车
	沈阳机床
i5T3.3（3650s）
	1.工装夹具名称:三爪卡盘
2.生产厂家：台湾千岛
3.卡盘型号：OP-208
4.卡爪形式：SJ-08
	硬爪、软爪、扳手、加力杆
	

	
	
	山东辰榜
CK6150
+
凯恩帝
K2000T6C3i
	1.工装夹具名称:三爪卡盘
2.生产厂家：烟台亿源
3.卡盘型号：K11250,250mm直径
4.卡爪形式：整体卡爪
	
	


二、数控铣工（数控铣削加工技术）
	组别
	设备名称
	设备厂家
及型号
	赛场提供工装夹具清单
	允许选手自
带工装夹具
	备注

	职工组
教师组
学生组
	数控铣床
	沈阳机床
（VMC850E）
（i5m4.5）
	1.转台、尾座及三爪卡盘：
转台、尾座厂家：台湾旭阳
转台型号：CNC-200R
尾座型号：TSA-160
转台台面直径：200mm
转台中心高：160mm
三爪卡盘直径：180mm（配卡盘扳手）
顶尖：呆顶尖莫氏2号
2.精密平口钳：
赛场提供山东征宙机械股份有限公司生产的精密组合平口钳，配平口钳扳手。
平口钳型号：GT150A-I
钳口高：50mm
钳口宽：150mm。
钳口最大夹持尺寸：200mm
	1.允许选手自带平口钳，但不允许选手自带软钳口。
2.垫铁等选手自带，但不允许携带二类工装夹具。
3.不允许选手自带三爪卡盘，不允许自带软爪。
	

	
	数控铣床
	山东辰榜
（AVL850e）
	1.转台、尾座及三爪卡盘：
转台、尾座厂家：谭兴转台型号：VRNC-210
尾座型号：MTL-210-M3转台台面直径：210mm
转台中心高：160mm
三爪卡盘直径：200mm（配卡盘扳手）
顶尖：呆顶尖莫氏3号
2.精密平口钳：
赛场提供山东征宙机械股份有限公司生产的精密组合平口钳，配平口钳扳手。
平口钳型号：GT150A-I钳口高：50mm  钳口宽：150mm。钳口最大夹持尺寸：200mm
	
	

	
	数控铣床
	山东威达
（VMC850）
	1.转台、尾座及三爪卡盘：
转台、尾座厂家：烟台环球
转台型号：TK13250尾座型号：WZ160
转台台面直径：200mm
转台中心高：160mm
三爪卡盘直径：200mm（配卡盘扳手）
顶尖：活顶尖莫氏2号
2、精密平口钳：赛场提供山东征宙机械股份有限公司生产的精密组合平口钳，配平口钳扳手。
平口钳型号：GT150A-I
钳口高：50mm钳口宽：150mm。
钳口最大夹持尺寸：200mm
	
	


三、加工中心操作工（多轴联动加工技术）
	组别
	设备名称
	设备厂家
及型号
	赛场提供工装夹具清单
	允许选手自
带工装夹具
	备注

	职工组
	五轴加工中心
	德马吉
（DMU50）
	Schunk卡具
三爪(手动):
夹持范围ID 62-174mm
夹持范围OD 7-163mm
虎钳(手动):KSC-F grip 125-362
钳口125mm宽，深40mm
	选手可自带标准工装夹具，如三爪卡盘和台钳
	刀柄规格SK40

	
	
	GF
（HEM500U）
	GF三爪卡盘，夹持直径0-120mm。GF台钳，钳口宽100。
	
	刀柄规格HSK63A

	教师组
	五轴加工中心
	德马吉
（DMU50）
	Schunk卡具
三爪(手动):
夹持范围ID 62-174mm
夹持范围OD 7-163mm
虎钳(手动):KSC-F grip 125-362
钳口125mm宽，深40mm
	选手可自带标准工装夹具，如三爪卡盘和台钳
	刀柄规格SK40

	
	
	大连三垒（SVW60C）
	蓝新特夹具
三爪160
台钳钳口160mm
	
	

	
	
	山东辰榜
（DU650）
	铣床用三爪卡盘，规格200mm。
铣床用精密平口钳，规格150mm(口深50)。
	
	

	
	
	山东欧马
（DU810）
	铣床用三爪卡盘，规格200mm。
铣床用精密平口钳，规格150mm(口深50)。
	
	

	
	
	沈阳机床
（I5M8.4）
	三爪：台湾千岛SC-07（装卡范围直径4-180）。
台钳：保定向阳ART1-2*150（钳口宽125，深40）。
	
	

	
	
	武汉华中
（DF5C5428）
	1、4爪自定心手动卡盘;
2、夹持直径>110mm
3、T型槽 8-12mm
	
	

	学生组
	五轴加工中心
	天津安卡尔
（T-125U）
	三爪：K11-80
虎钳：ZD08-2018TQ03-125
	不允许选手自带
	

	
	
	北京凯迪
（VMC-125U）
	三爪：K11-80
虎钳：ZD08-2018TQ03-125
	
	


四、数控机床装调维修工（数控机床智能化升级改造）
	组别
	设备名称
	设备厂家
及型号
	赛场提供工装夹具清单
	允许选手自
带工装夹具
	备注

	职工组
教师组
	加工中心
	纽威机床
（VM740S）
	1.平口钳QGG100：钳口最大开口100mm
2.大理石平板：300*400 (0级)
3.大理石平尺：800*100*50 (0级)
4.大理石方尺：300*300*50 (0级)
	全部赛场提供，不允许选手自带
	

	学生组
	加工中心
	华中数控
（T-V6）
	1.平口钳QGG100：钳口最大开口100mm
2.大理石平板：300*400 (0级)
3.大理石平尺：800*100*50 (0级)
4.大理石方尺：300*300*50 (0级)
	全部赛场提供，不允许选手自带
	


五、计算机程序设计员（数字化设计与制造）
	组别
	设备名称
	设备厂家
及型号
	赛场提供工装夹具清单
	允许选手自
带工装夹具
	备注

	教师组
	工业小五轴
	北京凯迪
（VMC-125U）
	三爪 K11-80  
自定心平口钳ZD08-2018TQ03-125
赛车车身加工工装
	全部赛场提供，不允许选手自带
	

	学生组
	工业小五轴
	天津安卡尔
（T-125U）
	三爪 K11-80  
自定心平口钳ZD08-2018TQ03-125
赛车车身加工工装
	全部赛场提供，不允许选手自带
	


附件5
2018年中国技能大赛—第八届全国数控技能大赛

参赛物品物流运输指南

德邦物流股份有限公司（以下简称“德邦物流”）受2018年中国技能大赛——第八届全国数控技能大赛组委会委托，以各代表队自愿为原则，承揽“2018年中国技能大赛—第八届全国数控技能大赛”代表队各类参赛物品的运输和仓储工作，各代表队可就有关参赛物品运输事项与我司联系。（本指南仅供选择德邦物流作为承运方的托运人参考）
1.指定承运商联系方式
德邦物流股份有限公司业务咨询电话：010-87965202/010-87965512
派送咨询电话：15701638802
赛场咨询电话：闫经理 15701638802；杨经理 13905583940；
2.参赛物品仓储和运输方式
2.1德邦物流提供10月3日-7日的免费仓储，10月7日—8日统一送达大赛展馆，各代表队自行收货、验货。
2.2德邦物流全国范围内物品运输时间一般为 3-5 天（新疆地区需 7 天，海南、甘肃地区需6天）。
注：受10.1国庆节的影响，运输时间有延误的可能性，各代表队请尽量选择提前发货。
2.3物品外包装及唛头
（1）展样品均要有良好的外包装，适合多次搬运。
    （2）重件物品必须在包装箱上标明起吊重心，防潮字样，禁止倒置等。易碎物品包装箱外标明向上和防压标志，并垫有防破碎和防震的内衬物。若物品外包装完好，内装物品破损，我司将不负赔偿责任。
    （3）物品外包装两侧面必须有清晰的唛头标志。唛头式样：
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2.4派送异常咨询电话：15701638802。
2.5德邦物流仅负责送达指定统一的卸货和提货地点，不提供进工位的服务。
2.6运单填写规范：
(1)收货人请填写各自代表队赛场收货、验货的人员；
(2)收货地址填写：北京市大兴区旧宫镇亦庄西岸建材市场院内德邦物流（自提）；
(3)联系电话请填写为移动电话；
(4)运单填写参考见下表：
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3.现场服务咨询
服务地址：北京市大兴区亦庄荣昌东街6号亦创国际会展中心
服务日期：2018年10月11日-14日（9:00-17:00）
大赛期间，我司在赛场设立物流服务咨询台，各代表队可现场咨询大赛结束后的物流和快递发货需求。大赛结束后，我司将在现场安排工作人员指导、协助货物打包，需要我司提供物流服务的参赛队，需确保将货物和单据完整交接给物流人员。
4.注意事项
4.1德邦物流价格和时效查询：可登陆德邦物流官方网站 https://www.deppon.com/
进行查询；或致电负责德邦物流北京业务部门电话进行查询：
010-87965202/010-87965512
4.2不接收违禁品托运；
4.3物流运输发票开具： 网上自助开电子发票功能，可以【关注“德邦”公众号-右下角“我”-点击发票申请】，如果有异常请联系：
010-87965512/010-87965202
4.4货物到达我部请选择德邦物流精准卡航、自提（指定网点北京大兴区旧宫营业部）的方式运输，部门不能接收整车运输来的货物。
4.5货物将于10月7号和8号两天下午送至赛场。
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